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Evercompounds

Progetti ecosostenibili

a richiesta di prodotti green
da parte dei consumatori &
in aumento. Linteresse verso
soluzioni tecnologiche eco-
sostenibili impone la ricerca
di semilavoratiin cuila frazione di com-
ponenti di origine non rinnovabile sia
ridotta sensibilmente.

Questo obiettivo puo essere raggiunto
tramite I'impiego di materie prime che
normalmente non sono intese per que-
ste applicazioni e che tuttavia sono, per
natura chimica, adatte a sostituire al-
meno parzialmente i prodotti che ven-
gono abitualmente impiegati. Infatti,
tramite la riformulazione dei prodotti
finiti e l'inserimento di additivi tra loro
sinergici, si ritiene possibile il raggiun-
gimento di proprieta analoghe agli in-
gredienti piu “impattanti” sull'ambien-
te, senza pero stravolgere il costo del
nuovo semilavorato.

Per ottenere cio, & necessario in primis
individuare materie prime che possa-
no essere utilizzate in maniera diffusa e
che garantiscano continuita di approv-
vigionamento.

In questo modo sara possibile diversi-
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ficarne 'impiego su piu formulazioni e
aumentarne il turnover su larga scala.

Con questa premessa, il Gruppo CM
Manzoni con un progetto ormai quin-
quennale denominato Leaf sta esplo-
rando I'utilizzo di materie prime deri-
vanti sia da riqualificazione della stessa
industria della gomma, sia provenien-
ti da altre filiere industriali. Nel primo
caso si tratta di scarti di lavorazione o
materie originate da prodotti a fine vita,
mentre nel secondo caso si sono valuta-
ti scarti o sottoprodotti principalmente
dellindustria delle costruzioni o della
filiera agroalimentare.

Si & partiti con lo studio e l'inserimento
di tali materiali all'interno di formula-
zioni gia esistenti, verificando innanzi-
tutto la compatibilita del loro utilizzo,
per arrivare a valutare il loro contributo.
Questo progetto, di cui si era gia par-
lato sul GreenRubber 2022, ha seguito
un successivo iter di omologazione su
diverse linee di produzione presso un
cliente, in modo da validare industrial-
mente ogni singola fonte di approvvi-
gionamento.

In questo modo, alcuni problemi che si

sono evidenziati solamente nello sca-
le-up industriale (ad esempio un’ina-
deguata dispersione degli ingredien-
ti), sono stati approcciati e risolti con
accorgimenti formulativi e di processo.
La ricerca ha portato all'ampiamento
del pacchetto di materie prime impie-
gabili nelle formulazioni e precisamen-
te, delle 17 materie prime utilizzate in
laboratorio la validazione & avvenuta
con successo per 5 di esse tra cariche,
attivanti e plastificanti.

L'utilizzo di alcuni di questi materiali va-
lidati & stato verificato su mescole indu-
striali standard (progetto Leaf) e dalle
prove eseguite € stato possibile osser-
vare una linearita tra laboratorio e pro-
cesso produttivo Evercompounds. Infi-
ne, l'iter di qualificazione del materiale
e stato finalizzato anche presso I'uten-
te finale, il quale ha utilizzato con suc-
cesso la mescola presso i suoi impianti.
In particolare, le formulazioni bio-ba-
sed fin qui sviluppate risultano suffi-
cientemente prestanti da un punto di
vista tecnico rispetto alle omologhe
non ecologiche ed applicabili ai pro-
cessi produttivi convenzionali. L 4
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Eco-sustainable projects

onsumer demand for green
products is increasing. The
interest in eco-sustainable
technological solutions
requires the search for
semi-finished products in which the
fraction of components of non-renew-
able origin is significantly reduced.

This objective can be achieved through the
use of raw materials that are not generally
intended for these applications but whose
chemical nature makes them suitable for
replacing, albeit partially, the products that
are customarily used. Indeed, through the
reformulation of the finished products and
the inclusion of synergistic additives, it is
possible to achieve properties that are sim-
ilar to the ingredients that have most “im-
pact”on the environment, without howev-
er altering the cost of the new semi-finished
product. To this end, it is first necessary to
identify raw materials that can be widely
used and that do not cause any disruption
to the supply. In this way it will be possible
todiversify the use of such materials across
multiple formulations and increase turn-

overon alarge scale.

On the basis of this prem-

ise, the CM Manzoni Group,

through a five-year project

called Leaf has been evalu-

ating the use of raw mate-

rials from the rubber indus-

try and from other industri-

al supply chains. In the first

case, these materials are rep-

resented by processing waste

or originating from end-of-

life products, while in the

second case, they are waste

or by-products mainly from

the construction industry or

the agri-food chain.

The evaluation entails the

study and inclusion of these

materials within already ex-

isting formulations, upon

verifying first and foremost

the compatibility and then

their possible contribution.

This project, which had al-

ready been discussed in the

2022 issue of GreenRubber,

was followed by an approv-

al process involving a variety

of production lines at a cus-

tomer’s site, in order to industrially validate
each single source of supply.

In this way, some problems that had
emerged in the industrial scale-up phase
(e.g., inadequate dispersion ofingredients)
were dealt with and resolved with formula-
tion and process measures.

The research led to the expansion of the
raw materials that can be used in the for-
mulations; more specifically, of the 17 raw
materials used in the laboratory validation
was successful for 5 of them, includingfillers,
activators and plasticisers.

The use of some of these validated materi-

als was verified on standard industrial com-
pounds (Leaf project), and tests made possi-
ble to determine a consistency between the
laboratory and the Evercompounds produc-
tion process.

Finally, the material qualification pro-
cess was also finalised with the end user,
which successfully used the compound at
its plants. In particular, the bio-based for-
mulations developed so far are sufficiently
performing from a technical point of view
compatred to their non-ecological counter-
parts, and applicable to conventional pro-
duction processes. 2
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Un sistema produttivo meno impattante sul’ambiente, mescole bio a basso impatto ambientale,
meno emissioni e meno scarti. La nostra transizione ecologica e gia cominciata.

A production system with less impact on the environment, organic compounds with a
low environmental impact, lower emissions and less waste. Our ecological transition has already begun.
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